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Professionell folieren — perfekte Details.
Fiir ein makelloses Ergebnis an jedem Fahrzeug. ¢

MERKBLATT

n BAUTEIL PRUFEN & REINIGEN

« Untergrund auf Beschadigungen priifen
« Oberfliche griindlich reinigen.
- Wachs, Silikon, Fett und Schmutz entfernen.

= Mit Isopropanol (IPA) nachreinigen.

ﬂ ARBEITSBEREICH VORBEREITI

* Ideale Verarbeitungstemperatur: 2025 °C.
* Staubfreie Umgebung wéihlen,
+ Bauteil nach Moglichkeit demontieren.

- Bendtigtes Werkzeug bereitiegen.

B FOLIE ZUSCHNIEIDEN

= Folie groBziigig zuschneiden.

+ Mindestens 3-5 cm Uberstand einplanen.

« Folie spannungsfrei vorbereiten.

« Tragerpapier erst kurz vor der
Verklebung entfernen.

FOLIE POSITIONIEREN. /.

« Folie mittig auflegen

* Zunéchst nur leicht fixieren.
* Spannung vermeiden.

+ Ausrichtung kontrollieren.

ﬂ ERWARMEN & FORMEN

= Folie auf ca. 40-60 °C erwérmen.
« Rundungen gleichmafig formen.
« Material nicht iberdehnen.

+ Schrittweise arbeiten.

+ Von der Mitte nach auflen rakeln.
* Luft vollstindig herausarbeiten.
= Kanten 5-10 mm umlegen.

+ Kanten fest andriicken.

ﬂ ANRAKELN & KANTEN UMLEGEN

ﬂ TEMPERN & KONTROLLIEREN

+ Kritische Bereiche auf 90-100 °C tempern..
* Kanten und Rundungen nacharbeiten.
« Auf Falten und Blasen prifen,

=« Fahrzeug 24 Stunden ruhen lassen.

TEMPERATUR

& * Ideal: 20-25 °C
* Keine direkte Sonneneinstrahlung
« Nicht bei Frost verarbeiten

FOLIE FORMEN
sss * Mehrfach leicht erwérmen
===« Spannung gleichméBig verteilen
* Nicht punktuell ziehen

KANTEN
7 " uringe

+ Griindlich andriicken

« Nach dem Umlegen nachwérmen

+, PFLEGE
w « 24 Stunden nicht waschen
« 7 Tage keine Waschanlage
« Kein Hochdruckreiniger auf Kanten

BITTE VERMEIDEN

@ Untergrund nicht entfetten
@ 2ukalte Verarbeitung
© Uberdehnung der Folie

@ Offene Schnittkanten
© Fehlendes Post-Heating
© Temperatur nicht kontrollieren

@ spiegelkappen gehdren zu den

anspruchsvolisten Folienteilen.
@ Embleme soliten méglichst
demontiert werden.
Past-Heating ist entscheidend
fiir die Haltbarkeit.
@ Saubere Kanten sorgen fiir ein
professionelles Ergebnis,
@ Die meisten Ablsungen entstehen
durch schiechte Reinigung oder
falsches Tempern.

GEEIGNETE BAUTEILE

SPIEGELKAPPEN ZIERLEISTEN

CHROMLEISTEN EMBLEME

TURGRIFFE KUHLERGRILL-RAHMEN

INNENRAUM-ZIERLEISTEN
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Bei weiteren Fi gehe auf meine Internetseite unter der Kategorie Merkblatt & Klebeanleitung oder einfache eine E-Mail an: Info@stickr-foliendesign



